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#Robotics
#M30-GMILLTURN
#Tech-Meeting

= Automaticka vyména chapadel s 2
rdznymi uchopovacimi hlavami pro dilce
a sklicidla

w Skladovani palet obrobku
jednotlivé, ve dvojicich, nebo
na sebe

w» Obrobky:

= PFirubové max. 10 kg,

= Hfidelové max. 45kg,

WFLIll DATA
» WFL standardizované feseni zakladani JEDNA APLIKACE — KOMPLETNi DATA
s Kuka KR Quantec extra WFL DATA ANALYZER disponuie pro uZivatele nejen trans-
= Nosnost 120 kg, nominalni pracovni parentni prezentaci, ale také se podili na zlepseni kapacity
polomér: 2.896 mm Va$eho stroje. Veskera data ve VaSem vyrobnim prostredi

jsou shromazdovana a analyzovana, tak aby se zvysila
produktivita. Vysledkem jsou kratSi vyrobni asy a efektivné;si
~Smart-Factory” procesy.

WFL DATA ANALYZER - Aplikace

= Prehledné na ovladacim panelu — vSechny stroje a jejich-
stav

» Monitorovani nastroju — sledovani jednotlivych nastroji s

informacemi o opotfebeni, dobé pouzivani a Zivotnosti.
délka: 30-200 mm,

primér: 80-250mm w Prehled vyroby — rychly prehled o stavu stroju v pribéhu

Casu.

= Statistika, véetné OEE — Kazdy den je zaznamenany a
délka 250-600mm analyzovany podle OEE (Celkova Efektivita Zafizeni).

primeér: 35-115mm

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



#TeCh'Meetmg ,WFL Regeni nastroji“ - Specialné konstruované pro
. . obrabéni a zajisténi vy$si produkce. WFL Tooling
#ToolingSolutions

Solutions ma vyznamny potencial Uspor diky zvySeni

#M 3 5 M I LLTU RN N produktivity, vysoké pfesnosti a odolnosti. Neustaly

vyvoj nastroju zvySuje fezny vykon a je nepretrzitym
procesem nasich expertd a inzenyr( obrabéni.
Prozkoumejte vyhody WFL Tooling Solutions a zvyste
pridanou hodnotu ve Vasi vyrobé.

Vyhody

= Rychla a snadna instalace na Vasem

stroji MILLTURN
= ZvySeni produktivity, flexibility i kvality
w Snizeni nakladd na obrabéci proces

w Zakaznicky orientované feseni pro
splnéni individualnich potfeb

wrlTODLING

WFL Tooling Solutions

Méreni hazeni & kulatosti

w» Jednoduché sefizeni a kalibrace
(podobné jako bézné sondy)

w Rychlejsi méfeni ve srovnani
s dotykovou sondou

w» MéFeni radialniho hazeni

w» Méfeni tvaru a obrysu

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



#Tech-Meeting
#ScrewManufacturing

#MA4OMILLTURN

U qi

SRR R R

»In-procesni‘ méreni

Programovani Snekt
ultrazvukem

Technologické funkce Funkce
w» Hrubovani s automatickym délenim a = Automatické méfeni tloustky stény
oviadanim posunuti'Y offsetu = Neni tieba zadné pfipojeni kapaliny

(rota¢ni frézovani) L L
w» Ultrazvukovy signal bude pfenasen

w Dokonceni stén s automatickou chladici kapalinou.

,Best-Fit* orientaci nastroje . L.
w» Hlava sondy je chranéna PVC krytem

= Dokonceni zakladny kanalu , ) _
= Vysledek se zobrazuje v grafické

podobé na ovladacim panelu v realném
Geometrické funkce Case
= Jeden nebo vice kanall

= Variabilni hloubka

w Jakakoli zména ve sklonu

= Tvarovani stén s polomérem k dolnimu
kanalu a Uhlu sklonu stény v podélném
fezu nebo v prufezu kanalu.
or in the channel cross-section.

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



Kompletni obrabéni lopatek turbin

Proces

Polotovar lopatky turbiny je upnut mezi hlavnim vietenem a proti-vieten.

Dokonale synchronni proces nema zadna omezeni z hlediska rychlosti ¢i zrychleni.
Obrabéni od hrubovani, az po ojehleni, se provadi celkem 14 nastroji, které se nezavisle a zcela automaticky
méni. Pro dosaZeni nejlepSich vysledkl, je proces synchronni s vyuZiti softwaru. WFL Monitorovani procesu
aktivné zabrariuje pretizeni nastrojl a stroje.

Vyhody /‘»\.
= Kompletni obrabéni s jednou upinaci operaci T T L AT
e
¥

= Konstantni fezné sily diky nové vyvinuté
vyrobni strategii (mensi opotfebeni nastroje)

= Vnitfni vysokotlaké chlazeni umozZnuje
obrabéni vysoce legovanych oceli a e
super slitin

= Extrémné rychlé a pfesné obrabéni pomoci synchronizace vreten

w Frézovaci jednotka (TBM) s vysoce dynamickou osou X a Y je idedIni pro obrabéni lopatek turbin.

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technologymeeting



#MillturnPRO
#HighDynamicAxis
#MS0MILLTURN

Sk ke
= s g

Millturn PRO CrashGuard Studio

Univerzalni a snadno srozumitelny
programovaci editor s grafickou podporou
pfimo na stroji.

w Programovani pfimo na stroji.

w Efektivni a snadna tvorba NC programu.

w» Nizko nakladova alternativa k velkému bratrovi
,CrashGuard Studio®

w» Millturn Pro k dispozici na ovladacim panelu i na PC

= Umoziuje editaci NC programu vytvofenych v pro-
gramu CrashGuard Studio pfimo v ovladacim panelu
v interaktivni obrazovce

= Z&dna smlouva o Gdrzbé
w Zadny 3D pracovni prostor

MILLTURN

Programovani pomoci 3D simulaéniho softwaru
pro ovéreni NC program( na PC

= \/izualizace v§ech krokl programovani (véetné WFL
i zakaznickych cyklt) pro detekci chyb v pocate¢ni
fazi

w \/y$Si kvalita NC program( s ohledem na ucinnost a
bezpec¢nost stroje

w Zkraceni doby nastaveni stroje diky pfedchozi
simulaci

= QOperator obdrzi hotovy a provéfeny program

w Veskeré 3D geometricka data (nastroje, upinaci
zafizeni a obrobky) Ize pouzit jak pro CrashGuard,
tak pro CrashGuard Studio. Tyto dva systémy se
navzajem doplfiuji!

= Snadné k naprogramovani

» Smlouva o Udrzbé je mozna, nikoli podminkou

= PIn funkéni 3D pracovni CRASH®

plocha s monitorovanim kolizi

STUDI1O

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



Elektronické upinani sklic¢idla

Elektromagnetické univerzalni 4 celist'ové sklic¢idlo

w Kazda Celist pohanéna a fizena elektromotorem

= Bezdratovy pfenos napajeni a senzorického signalu
pres indukéni spojku

= Upinani obrobkd jakychkoliv tvar(

w» Automatické vystredéni

w» Konstantni sledovani upinaci sily a upinaci polohy
v prabéhu otaceni

w Uté&snéno s nizkou udrzbou

= SniZeni neproduktivnich ¢ast

#E-PowerChuck
: . ( #M8OXMILLTURN
) ‘ = #Tech-Meeting

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



Aditivni vyroba Najeti do fezu pomoci
vinového snimace
Laserové svarovani

#MBOXMILLTURN = Diodovy laser s nejvy&si Gginnosti = Variabilné nastavitelny snimac kapaliny
#AdditiveManufacturin = Laserova hlava s vysoce vykonnou svafovaci opti- = Kontrola vyroby
Y kou na soustruznickofrézovaci jednotce (TBM) = V€asné rozpoznani chyby
#Tech_Meeting = Automaticka vyména svafovaci optiky = Rizeni natoceni a kratsi Casy cyklu
Laserové kaleni w» Kontrola proti kolizim a snizeni po$kozeni

= |Laserova hlava s vysoce vykonnou optikou pro kotouce a stroje

kaleni na soustruznickofrézovaci jednotce (TBM) = Zadné obrabéni vzduchu

» Automaticky vyménna laserova hlava
= Pomérny pyrometr pro méfeni teploty a Coroplus vrtaci ty¢
fizeni vykonu = Tlumené vrtaci ty¢ Sandvik: @ 120 mm

= Jemné nastaveni laseru
w Pracovni délka: 2200 mm

Reseni brouseni = Pfesah: 18,3 x @

Aut ticka vwmena b 4ho kotoud — w» Na displeji obsluhy se zobrazi pfesné informace o:
= Automalicka vymena brusneno kolouce pro vnejsi a pruhybu, zatiZeni, drsnosti povrchu, teploté tlumicu,

vnitfnim brou$eni vibracich a dobé fezu.

= Vyména brusného nastroje ze zasobniku ) . o
= \/izualizace na ovladacim panelu

= Brousici aparaty s prismatickym drzakem nastroju o ) .
. o , . - ) = Adaptivni nastaveni rychlosti fezu
w» Automatické orovnani brusnych kotou€u uvnitf stroje

pomoci diamantu (orovnavaci zafizeni na koniku) = Automatické vyjeti pfi pfetizeni

- Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting




/ #PrismaticTools

Ll
#M120MILLTURN » \

#Tech-Meeting

Prismatické aparaty

Moznosti

1. Rotacni nastroj pro hluboké vrtani, s
privodem chladiva (ejektorové vrtani...)

2. Nerotacni nastroj pro hluboké
soustfedné vrtani

3. Specialni rotacni vyvrtavaci ty¢ s CNC

Fizeni vysouvani bfitu (obrabéni sedel ventilﬂ)%

4. Specidlni nerotaéni vyvrtavaci ty¢ s CNC
fizeni vysouvani bfitu (vyvrtavani
tvarovych dutin)

—_—

5. Rotacni licni deska s
CNC nastavenim poloméru bfitu

6. Uhlové nastavce a prodlouZeni, pro vnitni
operace (frézovani, zavitovani, odjehleni...)

7. Vyvrtavaci tlumena ty¢ s velkym pomérem délky
k prdméru “

8. WFL systémova vrtaci ty¢ s automatickou vyménou
nastroju ze zasobniku, vysoce stabilni prodlouzeni

Registrace: www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting



AVANTEC Austria GmbH
A-8984 Bad Mitterndorf D-58089 Hagen

Tel. +43 (0) 3624 27915 Tel.: +49 02331 935-0
avantec-austri de  bect hem.de

CARL BECHEM GMBH Blum-Novotest GmbH botek
D-88287 Griinkraut Prézisionshohrtechnik GmbH
Tel. +49 (0) 751 6008-0 D-72585 Riederich

info@blum-novotest.com Tel. +49 7123 3808-0

Brinkmann Pumpen

K.H. Brinkmann GmbH & Co. KG
D-58791 Werdohl

Tel. +49 2392 5006-0

tion #Success #Tech-Meeting

www.bechem.com www.blum-novotest.com info@botek.de sales@brinkmannpumps.de
www.botek.de www.brinkmannpumps.de

Kennametal GmbH Laserline GmbH
Zweigniederlassung Osterreich ~ D-56218 Miilheim-Kérlich
A-2345 Brunn am Gebirge Tel. +49 (0) 2630 964 4000

Werkzeuge GmbH
D-35708 Haiger
Tel. +49 (0) 2773-742-0

www.avantec.de
% AVANTECZUSTR,A BE&%EM B "_L.J]M CERATIZIT Austria GmbH Evolving ies GmbH

Ihr Partner in der Zerspanun LUBRICATION f ductivi A-6600 Reutte A-1120 Wien
panung TECHNOLOGY ocus on produchivity Tel. +43 5672 200-0 Tel. +43 1324 8367 00

info@ceratizit.com office@evol-tec.at info@ingersoll-imc.de Tel. +43 2236 379898 31 info@Iaserline.com
www.ceratizit.com www.evol-tec.at www.ingersoll-imc.de roshach.sales@kennametal.com www.laserline.com

BRINKMANN - www.kennametal.com
CIPUMPS T=C

evolving technologies Gmb

L\\\CERATIZIT

GROUP

® /Agérsoll

Cutting Tools
Leistritz Produktionstechnik GmbH

D-92714 Pleystein

Tel: +49 (9654) 89-0
produktionstechnik@Ieistritz.com
www.leistritz.com

~oetkani je zaCatek, soudrznost je pokrok,

spoluprace je uspéch.”
Henry Ford

~
B kennamerat Leistritz> MARPOSS

eloserline

repeR I
TECHMNIK apply innovation™

SIEMENS
Ihg,&hui\‘y{vrlnk

SANDVIK

[z WEILER

— ||UJI=II._'I'EI=I

ROHM

driven by technology
=\

SMw
SAUTOBLOK

LOLLER

Erfolg ist messbar

RUBIG

DRIVING SUCCESS

TopSolid

(4 4 HEXAGON

MANUFACTURING INTELLIGENCE

RUBIG GmbH & Co KG
A-4600 Wels

Tel. +43 7242 29383
at.office@rubig.com
www.rubig.com

Walter Austria GmbH
A-1010 Wien

Tel. +43 151 273 000
service.at@walter-tools.com
www.walter-tools.com

MARPOSS AUSTRIA GMBH
A-2351 Wiener Neudorf
Tel. +43 2236 86 66 62
marposs@at.marposs.com
WWW.Marposs.com

Sandvik in Austria

A-1210 Wien

Tel. +43 1 277 37-0
hermann.salamonsberger
@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com

WEILER

Werkzeugmaschinen GmbH
D-91448 Emskirchen/Mausdorf
Tel. +49 (0) 9101 705 0
info@weiler.de

www.weiler.de

Reder Technik GmbH
A-4655 Vorchdorf

Tel: +43 7614 51 884-10
office@reder-technik.at
www.reder-technik.at

Siemens AG Osterreich
A-1210 Wien
Tel. +43 51707 - 0

Renishaw (Austria) GmbH
A-2353 Guntramsdorf
Tel. +43 (0)2236 379790,

kontakt. i com
www.siemens.com

Siemens Financial Services
D - 81739 Mii

austri ishaw.com
www.renishaw.at

SMW-AUTOBLOK
GmbH

Tel. +49 (0) 800 636-6360
info-sfl.sfs@siemens.com
www.siemens.de/leasing

Carl Zeiss Industrielle
Messtechnik Austria GmbH
A-8055 Graz

Tel. +43 5 93477
info.metrology.at@zeiss.com
www.zeiss.at/messtechnik

D-88074 Meckenbeuren
Tel. +49 (0) 7542 405-0
info@smw-autoblok.de
www.smw-autoblok.de

ZOLLER Austria GmbH
A-4910 Ried im Innkreis
Tel. +43 7752 87725-0
office@zoller-a.at
www.zoller-a.at

Rohm GmbH
D-89567 Sontheim
Tel. +49 7325 16-0
info@roehm.biz
www.roghm.biz

Missler Software
F-91055 Evry

Tel. +33 (0)4 74 95 69 05
international@topsolid.com
www.topsolid.com

m&h Inprocess
Messtechnik GmbH
D-88289 Waldburg

Tel. +49 7529 97 33 0
sales.mh@hexagon.com
www.mh-inprocess.com



WFLI

MILLTURN TECHNOLOGIES

Prihlaste se prosim zde:
www.wfl.at/en/company/events/technology-meeting

WEFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG | WahringerstraRe 36 | 4030 Linz | Austria
Kontaktni osoby: Ms. Christina Michimayr — cmic@wfl.at, Tel.: +43 732 6913 — 8076

JEDNOU UPNOUT - KOMPLETNE OBROBIT



